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ZMODYFIKOWANA METODA OCENY WYBIJALNOSCI RDZENI PRZY ODLEWANIU DO FORM
METALOWYCH
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Wozrost zapotrzebowania na produkcje detali odlewanych do form metalowych, szczegélnie ze
stopéw aluminium, wymaga uzywania rdzeni na osnowie piaskowej w celu doktadnego
odwzorowywania czesto skomplikowanych ksztattéw detali. Rdzenie wykonywane s3 na
osnowie piasku kwarcowego w znacznej czesci z mas z zywicami, ale i coraz czesciej uzywane s3
masy ze spoiwami nieorganicznymi. Oprécz zapewnienia rdzeniom odpowiednich parametréw
wytrzymatosciowych, powinny sie one charakteryzowa¢ bardzo dobrg wybijalnoscia. Dlatego tak
istotna jest doktadna i miarodajna ocena tego parametru przy ocenie technologii.

Badania wtasne miaty na celu opracowanie zmodernizowanej metody oceny wybijalnosci rdzeni z
form metalowych zgodnie z wytycznymi firmy Nemak, uwzgledniajac przede wszystkim odlewy
ze stopoéw aluminium.

W ramach badan opracowano i wykonano prototyp formy metalowej z miejscem na
umieszczenie rdzeni (znormalizowane ksztattki @ 50x50 mm) do wykonania préb wybijalnosci
oraz okreslono warunki przebiegu tej préby technologiczne;j.
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ROLA DOKLADNOSCI | POWTARZALNOSCI ILOSCIOWEJ DOZOWANIA CIEKLEGO STOPU W
ZIMNOKOMOROWYM PROCESIE ODLEWANIA POD WYSOKIM CISNIENIEM.
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W publikacji omoéwiono role doktadnosci i powtarzalnosci ilosciowej dozowania ciektego stopu w
procesie wytwarzania odlewéw cisnieniowych w maszynach zimnokomorowych. Szczegélng
uwage zwroécono na wahania teoretycznego punktu przetaczenia drogi ttoka prasujacego z I na ll
faze, wywotane brakiem powtarzalnosci ilosciowej dozowania ciektego stopu oraz na
technologiczne i ekonomiczne konsekwencje zaburzenia stabilnosci procesu produkcyjnego.
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NAJNOWSZA PLATFORMA TECHNOLOGICZNA SPOIWA COLD-BOX SPOIWO COLD-BOX
ECOCURE NIE ZAWIERA SKEADNIKOW OBJETYCH OBOWIAZKIEM OZNAKOWYWANIA
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Najnowsza platforma technologiczna spoiwa Cold-Box oferuje odlewniom po raz pierwszy
mozliwos¢ pracy przy wykorzystaniu Cold-Box w ktérym czes¢ 1, nie zawiera zadnych materiatéw
niebezpiecznych, ktére musza by¢ oznakowywane i pomaga im zredukowaé wyraznie emisje
fenolu. Pierwsze préby pokazaty rowniez redukcje zawartosci fenolu w masie obiegowej, co
moze pozytywnie wptywac na klase i koszty sktadowania odpadéw. Nowe Systemy Ecocure Blue
HE, ktére pod wzgledem reaktywnosci, wytrzymatosci i wyniku odlewania nie ustepuja w niczym
najlepszym istniejagcym na rynku spoiwom Cold-Box pokazuja, ze ekologia i ekonomia nie musza
sie wzajemnie wykluczac .



